FlatTopDot

nyloflex’ FTF Digital

Una plancha flexografica de punto plano que se puede personalizar para satisfacer

las.necesidades especificas ylas condiciones de impresion de los impresores.
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Plancha flexografica de fotopolimero dura con
puntos planos inherentes

Creacion facil de puntos planos con su equipo
de procesado de solvente estandar

Disefada especialmente para el mercado de envases flexibles,
para imprimir sobre film con tintas de base solvente

La superficie lisa de la plancha es capaz de mantener patrones
de tramado de superficie personalizados
(p. €j. Pixel+ y Nano)

Reduccion del coste operacional

+ Reduccién del coste, ahorro de tiempo: Sin equipos adicionales,
sin necesidad de tiempos de insolacion
LED y sin necesidad de otros consumibles

Reduce el consumo de tinta gracias a la excelente densidad de
tinta en los sélidos y a la mejor deposicién
de tinta gracias a la texturizacién de la superficie

Be
Brilliant.

Calidad de impresion excepcional

Reproduce los detalles mas finos mediante altas luces afiladas
Curva bumb-up reducida para la ampliacién del gamut

Alta resolucion de impresién, reproduccion exacta
de elementos finos (p. ej. primer valor tonal estable
de 1.6 % a 60 I/cm)

Aumento de la productividad y la consistencia

+ Disminucién de paradas de maquina, menor acumulacion de tinta

en el cliché gracias a la formula de la plancha mejorada para tintas
base solvente

Menos tolerancias de ganancia de punto, en la impresora los
puntos planos son menos sensibles a la impresiéon

que los puntos digitales estandar, lo que resulta en una consisten-
cia de produccion mejorada

Print solid. Stay flexible.
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nyloflex’ flat top dot plate

FlatTopDot

nyloflex’ FTF Digital

Plancha flexografica dura con puntos planos inherentes,
con una superficie de la plancha lisa para la texturizacion,
ideal para el mercado de envases flexibles.

Caracteristicas técnicas

nyloflex® FTF 114 Digital’

nyloflex® FTF 170 Digital’

Color de la plancha virgen azul celeste azul celeste
Espesor total (mm) (pulgada)’ 114 (0.045") 170 (0.067")
Dureza segun la norma DIN 53505 62 62
Dureza de la plancha (Shore A) 78 70
Profundidad de relieve recomendada (mm) 05-0.6 05-08
Rango tonal (%) 1-98 1-98
lineatura (I/cm) 60 60
Anchura de linea fina (hasta pm) 100 100
Diametro de punto aislado (hasta pm) 200 200
Parametros de procesado?

Insolacion dorsal (s) 20-30 30-50
Insolacién principal (min) 8-10 8-10
Velocidad de lavado (mm/min) 250 180-200
Tiempo de secado a 60 °C / 140 °F (h) 20 20
Pos-exposicion UV-A (min) 10 10
Acabado UV-C (min)3 1-2 1-2

Informacion de procesado

Equipo adecuado

Tintas para impresion

Solventes de lavado

Informacién de procesado

Estandar de alta calidad

La nyloflex” FTF Digital se puede procesar con los equipos de procesado nyloflex” y todos los equipos
similares y se puede usar con todos los sistemas a laser adecuados para planchas de impresién flexo-
gréficas.

Adecuada para todas las tintas de impresion a base de solventes y condicionalmente adecuada para tintas
abase de aguay UV.# (contenido de acetato de etilo preferiblemente inferior a 15 %, contenido de cetona
preferiblemente inferior a 5 %).

Se obtienen buenos resultados especialmente con solventes de lavado nylosolv’.
nylosolv’ se puede destilar y reutilizar.

En el manual del usuario de nyloflex” encontrard una descripcion detallada de las etapas de imagen,
insolacion y acabado e informacion especifica sobre el manejo y el almacenamiento.

Las planchas de impresion nyloflex” se fabrican seguin los requisitos y las normas
DIN ISO 9001, DIN ISO 14001y DIN ISO 50001. Este proceso garantiza a nuestros
clientes productos y servicios fiables de alta calidad.

1) Espesores estandar disponibles actualmente - sujeto a cambio 2) Todos los parametros de procesamiento dependen, entre otras cosas, del equipo de procesamiento, de la antigliedad de

laldmparay del tipo de solvente de lavado. Se recomienda una intensidad de exposicién minima de = 17 mW/cm2. Los tiempos de procesamiento mencionados anteriormente se establecieron utilizando el equipo de

procesamiento nyloflex” en 6ptimas condiciones y con solventes de lavado nylosolv’. Con otras condiciones los tiempos de procesamiento pueden diferir de estos; por eso,
los valores mencionados anteriormente solo se deben utilizar como guia. 3) Depende de la vida Gtil de los tubos. 4) La adecuacion con tintas UV depende del tipo de tinta y de la temperatura,

estos factores pueden afectar el rendimiento de la plancha y la consistencia de la impresion.

Obtenga mas informacio sobe la familia de planchas de punto plano. Pngase en contacto con nuestra empresa para mas informacion.

info@xsysglobal.com « www.xsysglobal.com
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